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Wernfried Horn, Verkaufsleiter
Osterreich bei Autobedarf Kast-

ner, weill aus langjahriger Erfahrung, dass
dem unscheinbaren, aber wichtigen Detail in
der Praxis zu wenig Beachtung geschenkt
wird. Der Einfachheit halber kommt in vielen
Werkstitten die Mittenzentrierung zum Ein-
satz. Dabei sitzt ein Zentrierkonus auf der Ma-
schinenwelle, der das Rad von hinten zentriert.
Zum Befestigen des Rades werden meist Spann-
teller verwendet. Diese Methode ist laut Horn fiir
Stahlfelgen und schmale Standardreifen geeignet, ist
aber fiir Alufelgen und Breitreifen ungeeignet.
Um ein perfektes und reproduzierbares Auswucht-
ergebnis zu erzielen, muss das Rad so auf die Aus-
wuchtmaschinenwelle gespannt werden, wie es auf
der Radnabe sitzt — mit zylindrischer Zentrierung
und Befestigung an den Radbolzenléchern. Wer
mit unterschiedlichsten Felgenarten arbeitet, beno-

Wernfried Horn,
Verkaufsleiter

Kunst des Wuchtens

Die zentrische Spannung der Rader auf die Maschinenwelle ist die
Grundvoraussetzung fiir perfektes Auswuchten. In der Praxis wird
dieses Detail haufig zu wenig beriicksichtigt.

tigt eine groRe Vielfalt an Zentrierhiilsen. Ferner
muss die Typenspannplatte an den jeweiligen Loch-
kreisdurchmesser und Schraubenkonus der jewei-
ligen Felge angepasst werden. Um diese Varianten-
vielfalt einzuddmmen und das perfekte Aufspannen
der Rider auf der Auswuchtmaschinenwelle zu er-
leichtern, hat HAWEKA das Zentriersystem Duo-
Expert und die variable Typenspannplatte Quick-
Plate entwickelt.

Ein weiterer Aspekt fiir perfekte Auswuchtergeb-
nisse ist Sauberkeit, sowohl was das Rad als auch
die Spannmittel betrifft. Horn riit, die Spannmittel
griindlich mit Druckluft zu reinigen. Bei stérkerer
Verschmutzung sollten ausschlieRlich nicht nach-
fettende Reinigungsmittel verwendet werden. Fiir
perfekte Ergebnisse sollten Radschrauben per
Hand eingeschraubt und anschlieRend in Stufen
mit dem vorgeschriebenen Drehmoment angezo-
gen werden. ® (LHO)
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Saison kan
Heinz Haas und die ESKA-Vertriebsmannschaft freuen

sich auf die kommende Wintersaison. Im Moment
laufen alle Vorbereitungen auf Hochtouren.

as Zentrallager in Regensburg wird ge-
rade gefiillt mit Winterreifen im Pkw-,
SUV- und Van-Bereich sowie mit Alu- und Stahl-

ridern. Zusitzlich wird ein zweites Zentrallager
am Standort Cham fiir Lkw-Reifen eingerichtet.

n beginne
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Auf dem Lkw-Reifen-Markt will ESKA sich
kiinftig stérker engagieren — auch mit der eigenen
Produktion von runderneuerten Lkw-Reifen mit
BANDAG-Lizenz. Damit hat ESKA in den letz-
ten Monaten in Osterreich groRen Anklang ge-
funden.

Im Pkw-Bereich werden in dieser Saison erst-
mals die Fabrikate Kleber und Kormoran aus dem
Hause Michelin vertrieben. Neben den bisher be-
kannten Alurddern ist die Marke DIEWE mit dem
Typ Allegrezza neu im Winterprogramm.

Die erfolgreichen ESKA-
Exclusiv-Typen RIAL Mi-
lano in silber und ALU-
TEC Blizzard in graphit
in Folge bleiben im Angebot. Diesen Winter fiihrt
ESKA drei Fabrikate (Borbet, CMS und Dezent)
von ECE-Ridern, fiir die keine Typisierung erfor-
derlich ist und die Originalverschraubung ver-
wendet werden kann.

Besonders forcieren mochte Haas das Komplettrad-
Geschiift. Ein Flyer mit dem gesamten Sortiment fiir
alle géingigen Fahrzeugtypen wird vorbereitet. Kurz-
fristig konnen vom Kunden zusammengestellte
Kombinationen montiert und zu einem giinstigen
Preis geliefert werden. @ (LHO)



