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M Schwerpunkt Reifen
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Relfenrundlaufvermessung mit Haweka RPV | Mit den zug:
hon leichte Hohensq bei Reifen deutlich at
( mit der liese leicht gemesse wer( 1 )
n¢ aas \ ere Vorgehen. Wir haben uns d: ,

== raktorgeschwindikeiten von S0 Kilo-

| metern pro Stunde sind heute nor-

¥ mal und auch vor 60 oder gar 80 Ki-
lometern pro Stunde macht die Entwick-
lung nicht Halt. Dem gegeniiber stehen
aber immer noch Fertigungstoleranzen an
Reifen und Felgen, die sich bei diesen Ge-
schwindigkeiten negativ bemerkbar ma-

ft's rund

chen koénnen. In den letzten Jahren fallen
diese Beeintrachtigungen dem Fahrer nicht
mehr so stark auf, da das Traktorfahren
dank Vorderachs- und Kabinenfederung
noch komfortabler geworden ist. Aber die
Belastung fiir die Maschine bleibt trotzdem
bestehen und fiihrt zu Schwingungen und

unnotigen Materialbelastungen. , Wir stel-

Fir unsere Reifenrundlaufmessung waren wir zu
Gast bei der RWG Osthannover EG in Burgdorf,
etwa 20 Kilometer 6stlich von Hannover. Die Ge-
nossenschaft vertritt die Traktorenmarken Fendt
und Valtra. Vor drei Jahren wurde die Werkstatt
erweitert, um den gréBer gewordenen Maschinen
und neuen Aufgaben gerecht zu werden. Das Rei-
fengeschaft spielt fur Werkstattleiter Karl-Heinz
Harms und seine funf Gesellen eine wichtige Rol-
le. Die Landwirte in der Region betreiben vor
allem Ackerbau mit Getreide und Frahkartoffeln.

Sonderkulturen wie Zwiebeln und Gemuse spielen

ebenfalls eine wichtige Rolle.

|
|
|
)
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len fest, dass diese Problematik auch bei
den Herstellern angekommen ist, sagt
Karl-Heinz Harms, Werkstattleiter der RWG
Osthannover EG in Burgdorf. ,Unsere Lie-
feranten achten verstiarkt darauf, dass die
Reifen moglichst rund laufen. Dazu ver-
misst zum Beispiel Fendt seine Reifen vor
der Auslieferung. Somit haben wir bei Neu-
maschinen weniger Beanstandungen, was
die Laufruhe angeht.” Problematischer
werde es hingegen bei Umbereifungen.
Dann konne es schon vorkommen, dass
sich Hohenschldge bemerkbar machen.
Ein Hohenschlag von vier Millimetern ist
durchaus zu merken. Dann ist es auch
sinnvoll, den Reifen auf der Felge zu dre-
hen, wenn dadurch eine Verbesserung her-
beigefiihrt werden kann.

Neues Messsystem

Hier kommt die Firma Haweka ins Spiel.
Ein Spezialgebiet des Unternehmens aus

www.agrartechnikonline.de



Burgwedel bei Hannover sind Werkzeuge
zur Spurvermessung von Nutzfahrzeugen.
Noch relativ neu ist die Rundlaufpriifvor-
richtung (RPV), mit der Hohenschlage an
Land- und Baumaschinenreifen festge-
stellt werden konnen. , Traktorreifen kon-
nen aufgrund der GroRe ja nicht einfach,
wie Pkw-Reifen auf eine Maschine ge-
spannt und ausgewuchtet werden®, sagt
Nils Westphalen aus dem Haweka-
Deutschlandvertrieb. Bisher musste ein
Unrundlauf aufwendig mit Hilfe von
Messuhren ermittelt werden. ,Mit un-
serem System ist es einfach und schnell
moglich, Fehler zu finden und in vielen
Féllen auch zu beheben.”

Grund fiir eine Rundlaufmessung ist nor-
malerweise eine Beanstandung des Kun-
den. Vor der eigentlichen Messung sind
noch einige Punkte zu beachten. Als erstes
ist der Reifenluftdruck zu priifen. Er sollte
zwischen 1,2 und 1,6 bar liegen und muss
in allen Reifen gleich sein. Dann ist es
wichtig, dass die Reifen warm gefahren
werden. Je nach Auflentemperatur und
vorheriger Standzeit sind es etwa zehn bis
30 Minuten, die gefahren werden sollten.

So wird vermieden, dass sich Messfehler
aufgrund von Standplatten am Reifen ein-
schleichen. Danach wird der Traktor auf-
gebockt. Nach Moglichkeit sollten alle vier
Rader frei sein. Das ist wichtig, um sie spd-
ter drehen zu konnen und keine weiteren
Druckstellen mehr entstehen zu lassen.

Einfache Vorbereitung

Fiir die eigentliche Messung sind drei La-
sersensoren notig, von denen zwei auf
Hohe der Achse innen und auflen an der
Felge positioniert werden. Der dritte Sen-
sor misst den Reifenrundlauf und wird
auf gleicher Hohe an die Stollen des Rei-
fens gestellt. , Wichtig ist, dass dieser Sen-
sor im mittleren Drittel der Komfortzone
steht, denn hier lduft auch der Reifen auf
der Strale”, erkldrt Nils Westphalen, der
den Versuch aufbaut. ,Der Sensor muss
aber etwas versetzt zur Mitte stehen, so
dass er nur die Stollen einer Reifenseite
misst.” Der Abstand der Sensoren zum
Reifen sollte zwischen 90 und 120 Milli-
meter betragen. Ist dies nicht der Fall, so
weist ein Fenster auf dem Laptop, mit
dem die Sensoren verbunden sind, darauf

Vor der eigentlichen Messung sind einige Vor-
bereitungen zu treffen. So zum Beispiel das
richtige Positionieren der drei Messsensoren.

hin. In einer Maske am Laptop kénnen
zudem Daten und Bemerkungen zum
Fahrzeug eingetragen werden. Wir hatten
fiir unsere Messung einen Fendt 313 mit
der Hinterreifengrofle 600/65R38. Zusatz-
lich muss noch der Reifendurchmesser

Die innovative Anhangefeldspritze Vega setzt neue Mal3stabe fur kompromisslosen,
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M Schwerpunkt Reifen

und die Anzahl der Stollen eingetragen
werden. Dies ist fiir die Messung notwen-
dig. Das Zuordnen der drei Sensoren er-
folgt tiber einfache Mausklicks.

Nun beginnt die eigentliche Messung.

Dazu drehen Nils Westphalen und Karl-
Heinz Harms den Reifen gleichmiafig
langsam im Uhrzeigersinn und die Sen-
soren ermitteln die jeweilige Stollenhohe D irk Warkotsch leitet als Vorstands-
und den Schlag der Felge. Die gelieferten vorsitzender und Prasident die Ha-
Werte sind gleichzeitig am Bildschirm in weka AG. Im AGRARTECHNIK-Inter-
Form von Grafiken sichtbar. Nach einer view stellt er sein Unternehmen und
Umdrehung ist die Messung dieses Rei- die Schwerpunkte vor.
Die Software fuhrt den Anwender durch die fens abgeschlossen und das Ergebnis liegt
einzelnen Schritte. Wichtige Angaben sind der 3]s Diagramm und Zahlenwert vor. Dies AGRARTECHNIK: Herr Warkotsch, kon
Reifendurchmesser und die Anzahl der Stollen.  yann aych ausgedruckt werden. nen Sie uns kurz die Geschichte und
die wichtigsten Produkte der H
Detailliertes Messergebnis erldutern
In unserem Fall hat die Felge einen Ho- Dirk Warkotsch: Die Firma wurde 1968
henschlag von 0,8 Millimetern und der von meinem Vater gegriindet. Er ent-
Reifen einen Hohenschlag von 2,8 Milli- wickelte eine Vorrichtung, mit der
metern. Die Software ermittelte einen Ge- Pkw-Reifen beim Auswuchten nicht
samthohenschlag des Rades von 2,5 Milli- mehr in der Felgenmitte gespannt wer-
metern. Sehr komfortabel ist, dass sie den, sondern praxisnah an den Boh-
auch gleichzeitig anzeigt, dass sich dieser rungen fiir die Radbolzen. Spater kam
auf 2,3 Millimeter reduzieren ldsst, wenn das Thema Spur- und Achsvermessung
der Reifen um 18 Grad in Laufrichtung dazu. Hier sind wir besonders im Nutz-
v auf der Felge gedreht wird. ,Im Normal- fahrzeugbereich aktiv, wo solche Mess-
; y 3 ; fall lohnt dieser Aufwand nicht”, sagt systeme besonders erklarungsbediirftig
Karl-Heinz Harms (li.) und Nils Westphalen AT ; ? : s & A . :
drehen den RaHen: e Sehcirén. arfassen ds- Werkstattleiter Harms. Der Nutzen wire sind. 2012 stellten wir unsere Rund-
bei den Héhenschlag von Felge und Stollen. nicht allzu hoch und mit unter vier Milli- laufpriifvorrichtung fiir Land- und
metern Hohenschlag liege das Rad ohne- Baumaschinenreifen vor. Mit dieser
hin im griinen Bereich. , Etwa 80 bis 90 lasst sich schnell und einfach ein
Prozent der beanstandeten Rader lassen Hohenschlag am Reifen herausfinden.
sich durch ein Drehen des Reifens auf der AGRARTECHNIK: Welche Umsatzar
. Felge deutlich in der Laufruhe verbessern. teile haben die einzelnen Bereiche?
. Die Anderen sind dann meist eine Rekla- Dirk Warkotsch: Mit der Spann- und
. ‘ mation als Garantiefall an den Reifenher- Zentriertechnik, mit der wir bei allen
v T om ' steller. Seit wir die RPV im Einsatz haben namhaften Herstellern von Reifenaus-
Eﬁl‘l‘ﬂj‘l‘m‘m und das Messergebnis dem Garantiean- wuchtmaschinen vertreten sind,
T R — | trag beifiigen, gibt es im Normalfall keine erwirtschaften wir rund 50 Prozent des
= Diskussionen tiber die Erstattung mehr.” Umsatzes. Der Rest teilt sich in Spurver-
Noch einen weiteren Vorteil nennt der messungs- und Rundlaufpriifgerate auf.
Werkstattleiter: ,,Wir sparen eine Menge Wobei wir bei letzteren die einzigen auf
Zeit mit dem RPV von Haweka. Denn die dem Markt sind, die diese anbieten.
At darn Bildeehiror naben dariStollennummer. . Messung geht viel schneller: vonstatten AGRARTECHNIK: Was s lhre wicl
ist der Hohenschlag der Felge innen, des Rei- und ist einfach nachvollziehbar. Friiher tigsten Markte?
fens und der Felge auBen zu sehen (von oben).  mussten wir bei einem Garantieantrag Dirk Warkotsch: Deutschland ist natir-
immer warten, bis ein Kundendienst- lich sehr wichtig. Aber vom Umsatz
mann des Reifenherstellers Zeit hatte und her sind es die USA, Italien und Russ-
zu uns kam. Dann wurde die ganze Mes- land, da wir ja meist an die Hersteller
sung noch einmal mit ihm zusammen der Wuchtmaschinen direkt liefern.
durchgefiihrt. Das waren unnotige Ar- AGRARTECHNIK: Wie viele Mitarbeiter
beitszeiten und fiir den Kunden zusatz- haben Sie im Unternehmen?
licher Aufwand, da er wieder einen Tag auf Dirk Warkotsch: Etwa 100, davon sind
den Traktor verzichten und diesen in die 35 in der Produktion. Wir entwickeln,
Werkstatt bringen musste.” Fiir Karl-Heinz produzieren und vermarkten alle unse-
Harms spielt deshalb der Anschaffungs- re Produkte selbst. Da ist natiirlich viel
preis fiir das RPV von knapp 6 000 Euro Leidenschaft dabei. Auflerdem versu-
(netto) auch nicht die wichtigste Rolle chen wir alles so bedienerfreundlich
und er rechnet nicht, wann genau sich die wie moglich zu gestalten. Wir produ-
Anschaffung bezahlt hat. Viel wichtiger zieren ausschlieBlich in Deutschland
Nach der Messung gibt es ein detailliertes Pro- sei, dass damit genau und einfach gearbei- und haben mit 9()_ Prozent eine sehr
tokoll mit Handlungsempfehlung. Dieses lasst tet werden konne, was Zeit, Kosten und grofle Fertigungstiefe. fm
sich auch archivieren oder ausdrucken. Verdruss beim Kunden spare. (fm)
48 www.agrartechnikonline.de



