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Alles dicht?

Tools zur Reparatur der Olwannenverschraubung

Der Olwechselservice ist Routinearbeit in der Werkstatt. Wurde jedoch bei den Montage- und

Demontagearbeiten das Gewinde der Olwanne oder durch eine zu fest angezogene Ablass-

schraube der Dichtsitz beschadigt, muss der Kfz-Profi die Bauteile mit geeigneten Werkzeugen
instandsetzen. KRAFTHAND hat sich bei den Werkstattausruistern HBT, Klann und Kunzer, die
entsprechendes Equipment fiir eine tropffreie Olwanne anbieten, informiert.

arbeiten. Bilder: HBT

Um Reklamationen von Kunden zu
vermeiden, sollte der Werkstatt-
fachmann die Reparatur oder das Er-
setzen einer undichten Ablassschraube
an der Olwanne auf keinen Fall hinaus-
zogern oder ungeeignete Mittel dafir
einsetzen. Allerdings wird der Olwech-
selservice in den Werkstatten oftmals
von Auszubildenden und auch unter
gewissem Zeitdruck ausgefiihrt - we-
gen fehlender Fachkenntnisse entste-
hen hier deshalb bereits mogliche Fol-
geschdden. Beachtet der Mechatroniker
beispielsweise beim Anziehen der Ab-
lassschraube nicht das vorgeschriebe

ne Anzugsdrehmoment, beschadigt
eine zu fest angezogene Schraube
Krafthand 16/2014

Fiir leckfreien Olwechsel: Mit dem Olablassschrauben-Dichtsitz-Planfrasersatz
von HBT kann der Kfz-Profi einen beschédigten Dichtsitz an der Olwanne nach-

schon das Gewinde beziehungsweise
den Dichtsitz.

Des Weiteren kann es durch Kon-
taktkorrosion, meist durch falsch ge
wahltes Material der Ablassschrauben
bei dlteren Fahrzeugen, zu einem ,Fest-
backen’ zwischen Schraube und Bau-
teilwerkstoff kommen. Beim Versuch
diese Schraubverbindung zu losen,
wird haufig das Gewinde zerstort. Der
gangigste Weg, zerstorte Gewinde mit
geringem Aufwand einfach und zuver-
ldssig zu reparieren, besteht normaler-
weise darin, das defekte Innengewinde
auszubohren und einen aus gewickel-
tem Draht bestehenden Gewindeein-
satz einzudrehen. Das Verfahren ist un-

ter anderem unter dem Markennamen

,HeliCoil’ bekannt. Diese Methode eig-
net sich aber nur bedingt bei der Ol-
wannenreparatur.

Bei einem Fahrzeug, das bereits
viele Motordlwechsel hinter sich hat,
sind in der Regel die Ablassschraube
und das Gewinde in der Olwanne stark
geschwicht. Beim Offnen reift unter
Umstdnden die Schraube einige Ge-
windestiicke aus der Olwanne heraus.
Wenn gentigend Material zum Nach-
schneiden oder fiir ein UbermaRgewin-
de an der Olwanne vorhanden ist, kann
der Mechatroniker das Gewinde mit

www.krafthand.de



geeigneten Gewindeschneidern nach-
schneiden beziehungsweise auf das
nachstmogliche MaR bearbeiten.

Die Nuten des Gewindeschneiders
sollte der Mechatroniker mit sauberem
Fett fiillen, um die Schmierung beim
Gewindeschneiden zu unterstiitzen und
zudem zu verhindern, dass Metallspane
in die verbaute Olwanne gelangen. Vor-
sichtshalber kann der Werkstattfach-
mann Motordl durch den Motor flieRen
lassen, um Metallspdne auszuspiilen,
die beim Schneiden des Gewindes in
die Olwanne gelangt sein kénnten. Da-
nach schraubt er die passende neue
Ablassschraube mit Dichtscheibe in die
Olwanne ein und zieht die Schraube
mit einem Drehmomentschliissel ge-
maR den Herstelleranweisungen fest.

Gewinde instandsetzen

Der Werkstattausriister Klann hat hier-
fiir entsprechende Reparatursitze fiir
Olablassgewinde in seinem Sortiment.
Die Gewindereparatursatze sind geeig-
net, um an der eingebauten Olwanne
das Gewinde der Ablassschraube in-
standzusetzen. Mit dem beiliegenden
Spezialgewindebohrer beispielsweise
im Reparatursatz ,KL-0132-47 K’ wird
das alte Gewinde (M12x1,5) herausge-
bohrt und gleichzeitig ein neues grofe-
res Gewinde (M14x1,5) zur Aufnahme
der Verschlussschraube geschnitten.
Dieser Satz ist passend fiir Moto-
renmodelle von Alfa Romeo, Fiat und
Lancia. Der Reparatursatz ,KL-0132-48
K’ wird fiir die Instandsetzung am Ge-
winde M14x1,5 und der Satz ,KL-0132-
49 K' fiir Gewinde M16x1,5 bendtigt.
Bei der Verwendung der Gewinderepa-
ratursdtze muss der Kfz-Profi darauf
achten, bei allen Arbeiten an der Ol-
wanne die Fahrzeugherstelleranwei-
sungen zu beriicksichtigen. Denn bei

www.krafthand.de

Flihrungshilfe:
Die Zentrier-
dorn-Spreizklam-
mereinheit dreht
der Werkstattfach-
mann von Hand in
das Olwannenge-
winde. Bild: HBT

‘bilsteingroup”

Besuchen Sie den Stand der bilstein group
auf der Automechanika und entdecken
Sie die perfekten Werkstattlosungen der
Produktmarken febi und Blue Print:

bilstein

Der Klemmschellenkoffer (febi 80970) bietet
135 hochwertige, universal einsetzbare
Markenklemmschellen in 15 verschiedenen
Durchmesserbereichen sowie eine passende
Klemmzange.

Das Kraftstofffilter-Ausbauwerkzeug
(ADK82327) beschleunigt den Austausch des
Kraftstofffilters bei Fahrzeugen mit JTD-Motor
und verringert die Gefahr einer Beschadigung
von Filtergehduse und Befestigungsring.

Wir freuen uns darauf, Sie wahrend der
Automechanika 2014 auf dem Stand der
bilstein group zu begriiBen!

@ m ﬂ www.bilsteingroup.com
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Dichtflache bearbeiten: GemaR der vorgegebenen Reihenfolge ist zunadchst die
Klammereinheit festzuziehen (1). AnschlieBend dreht der Mechatroniker im Uhrzeigersinn
den Fréser auf der beschadigten Dichtflache (2). Nach dem Reinigen kann er eine neue
Olablassschraube mit Dichtring in die Olwanne eindrehen (3). Bilder: HBT

den neuen Motorengenerationen wer-
den immer mehr Olwannen aus unter-
schiedlichen Materialien und Legie-
rungen eingebaut. Bei einigen Modellen
darf man die Olwanne etwa nur kom-
plett tauschen, bei Aluminiumoélwan-
nen diirfen keine Kupferringe verwen-
det werden.

Der Werkstattausriister Kunzer hat
ebenfalls fiir die Olablassschrauben-
reparatur einen 64-teiligen Satz in sei-
nem Programm. Dieser ist universell
bei den Modellen der Fahrzeugherstel-
ler unter anderem von der Volkswa-
gen-Audi-Gruppe, BMW, Mercedes-
Benz, Ford, Fiat, Honda, Mazda, Opel,
Toyota und Volvo einsetzbar. Normaler-
weise sollte die Ablassschraube jetzt
die Olwannenéffnung wieder einwand-
frei abdichten.

Dichtflache nacharbeiten

Allerdings ist bei der Gewindeinstand-
setzung nicht immer gewdhrleistet,

UbergroBe: Klann bietet entsprechende
Gewindebohrersitze mit UbermaB-Ablass-
schrauben sowie Dichtringen an (rechts).
Mit dem groBeren Gewindebohrer bohrt
der Mechatroniker das beschadigte Ol-
wannengewinde auf (oben). Bilder: Klann

Krafthand 16/2014

dass das geschnittene Gewinde genau
rechtwinklig zur Dichtflache steht. Oft-
mals kommt es vor, dass der Mechatro-
niker dies nicht bei der Reparatur be-
achtet hat. Auch wird die Dichtflache
teilweise durch unterschiedliche Ol-
dichtringe am Tragbild sowie durch zu
festen Anzug der Olablassschraube be-
schadigt. Es entsteht moglicherweise
ein geringer Wulst durch sogenanntes
,Aufschieben’ von Material, dadurch
kann der Dichtring der Ablassschraube
nicht mehr einwandfrei abdichten.

Der Spezialwerkzeugspezialist HBT
hat hierfiir einen sechsteiligen Werk-
zeugsatz in seinem Portfolio. Dieser er-
maoglicht die einwandfreie Wiederher-
stellung einer planen und sich 90 ° zum
Olwannengewinde befindlichen Dicht-
fliche an Aluminiumélwannen. Der

Satz besteht aus Fridser, Zentrierdorn,
zwei Spreizklammern (M14x,5 und
M15x1,5) und zwei Schlisseln zum
Anziehen beziehungsweise Verriegeln
der Klammern.

Nachdem der Kfz-Profi die fiir die
jeweilige Reparatur notwendige Spreiz-
klammer nach der Gewindegrofe der
zu reparierenden Olwanne ermittelt
hat, schiebt er die Klammer iiber den
zerlegten Zentrierdorn, bis die Spreiz-
klammer auf den seitlichen Zapfen am
Zentrierdorn verriegelt und schraubt
den Dorn handfest zusammen. An-
schliefRend dreht der Mechatroniker
die Zentrierdorn-Spreizklammerein-
heit ,von Hand'in das Olwannengewin-
de ein. Wichtig: Dabei muss die Ober-
kante der Spreizklammer circa 1 mm
tiefer zur Planfliche des Oldichtrings
sitzen.

Der Werkstattfachmann zieht jetzt
diese Einheit und in dieser Position
mit den zwei Schliisseln fest. Allerdings
ist unbedingt die in der Produkt-
beschreibung vorgegebene Reihen-
folge einzuhalten. Bei Nichtbeachtung
konnen die seitlichen Zapfen am Zent-
rierdorn abreifen. Der Zentrierdorn
befindet sich jetzt in seiner exakten
Position. Danach schiebt der Mecha-
troniker den Fraser iiber den Zentrier-
dorn und stellt rechtsdrehend die
Planfliche am Olschraubendichtsitz
wieder her. Folgend reinigt er mit Luft-
druck die Arbeitsfliche von Riick-
standen.

Beim Ausbau des Werkzeugs ist die
vorgegebene Reihenfolge des Lisevor-
gangs zu beachten, um die Zentrier-
dorneinheit nicht zu beschadigen. Der
Einsatz des Dichtsitzfrasersatzes ist
Anbieterangaben zufolge einfach und
nimmt nur wenig Zeit in Anspruch.
Selbst ein schief nachgeschnittenes
Reparaturgewinde in der Olwanne
stellt damit kein Problem mehr dar, da
der Dichtsatz automatisch dem Olab-
lassschraubengewinde angepasst wird.

Rudolf Guranti

KRAFTHAND Anbieter-Info:

HBT, Reinbek,
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Tel. 08121/220-0, www.kunzer.de

www.krafthand.de



