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Heil3-Verbinder

Gerissene Kunststoffteile schnell und zeitwertgerecht instandsetzen

Alternative Reparaturlésungen, insbesondere im Bereich Smart-Repair, kénnen aus

betriebswirtschaftlicher Sicht durchaus lukrativ sein. Allerdings benétigt der Kfz-Profi dazu

neben dem nétigen Fachwissen auch spezielles Equipment. Exemplarisch dafiir unterzog

die KRAFTHAND-Redaktion einen Kunststoffriss-Reparatursatz einem Praxis-Check.

Mechanisch belastbar: Nach wenigen Sekunden ist die abgebrochene Haltelasche am Audi
A4 (B7) wieder an ihrer urspriinglichen Position. Der Kunststoff-Reparatursatz von Kunzer
erlaubt durch die Fiigetechnik mittels erhitzter Edelstahlklammern die sofortige Montage
von Unterfahrschutz und rechtem Radspoiler. Bilder: Marz
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Beschédigungen an Kunststoffteilen,
etwa abgebrochene Befestigungs-
laschen an den Scheinwerfern oder
gerissene StoBfdnger, erfordern in der
Werkstattpraxis hdufig den Austausch
des kompletten Bauteils. Im Smart-
Repair-Sektor oder im Rahmen einer
Gebrauchtwagenaufbereitung stellt
sich aus Kostengriinden jedoch die
Frage nach zeitwertgerechten Repara-
turmoglichkeiten.

Pfiffig zeigt sich hier die Losung
von Kunzer: der Kunststoffriss-Repa-
ratursatz ,7KRR01" mit sogenanntem
Stapler, der dhnlich wie eine Lotpistole
zwei Messingstifte hat. Sie nehmen die
fiir die Reparatur notwendigen korro-
sionsbestandigen Edelstahlklammern
auf. Um diese zu erhitzen, stehen zwei
Temperaturstufen zur Verfiigung. Eine
integrierte LED-Leuchte erhellt das
Arbeitsumfeld. Zum Lieferumfang ge-
héren zudem unterschiedlich profilier-
te Edelstahlklammern in den Draht-
starken 0,6 und 0,8 mm sowie eine
Lotspitze fiir herkommliche Lotarbei-
ten.

In der Praxis

Das Zusammenfligen von Kunststoff-
teilen gestaltet sich mit dem Gerat
denkbar einfach. Die Metallklammern
werden in die Bohrungen der beiden
Messingstifte gesteckt und in weniger
als zehn Sekunden auf die erforder-
liche Temperatur erhitzt. Anschliefend
lasst sich die Edelstahlklammer quer
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Werkstattpraxis

Vorarbeit: Zu Beginn sollte der Kfz-Profi die Bruchstellen reinigen Sollbruchstelle: Die Giberstehenden Enden der Edelstahlklammern
und auf weitere Rissbildung hin tiberpriifen. kiirzt der Kfz-Profi mit einem Seitenschneider oder bricht sie an den
vorgestanzten Einkerbungen ab.

zur Bruchstelle im Kunststoff ein-  Kunststoff ein. Sobald sie komplett in  schmolzene Kunststoff abgekiihlt hatte
schmelzen. Die Materialstirke der den Kunststoff eingetaucht war, losten Anschliefend zogen wir den Stapler
Bruchstiicke sollte allerdings 3 mm wir den Bedienhebel und warteten von der abgekiihlten Klammer vorsich
nicht unterschreiten, um gentigend circa drei Sekunden bis sich der ge tig ab und wiederholten den Vorgang
Festigkeit der eingeschmolzenen Draht-
klammern zu gewdhrleisten

Nattirlich hat es die KRAFTHAND
Redaktion nicht bei der theoretischen
Betrachtung belassen, sondern die Re-
paraturmethode einem Test unterzogen.
Unser Praxis-Check an einem Audi A4
(B7) zeigt, wie eine abgebrochene Hal-
telasche mit Einsteckmutter fiir den
Unterfahrschutz in wenigen Minuten
formstabil und dauerhaft zusammen
gefiigt wird. Im ersten Schritt haben
wir dazu die Bruchstelle gereinigt und

sie auf weitere Risse untersucht (siehe

auch KRAFTHAND-Praxistipp auf 244

Seite 20). Nachdem keine weiteren

3ruchstellen zum Vorschein kamen, !
. Monats- ‘

fixierten wir die abgebrochene Halte i
| knaller &%

lasche an der urspriinglichen Position
Die Vorbereitungen an der Reparatur

stelle waren damit schon erledigt. "l :
Anschlief8 n‘i konnten wir sofort Scha felein
£ SC ener( (8} e St
: Volvo V70

mit dem Fugen der Kunststoffteile be
ginnen. In unserem Fall kam eine ge ' Sporadische Ausfélle oft
wellte Edelstahlklammer in sogenann- 149,— Eum temperaturabhéngig

ter Z-Form und einer Drahtstdarke von

0,6 mm zum Einsatz. Sie wird in die
Messingstifte des Staplers eingesteckt
und quer zur Bruchstelle mit leichtem
Druck angelegt

Um die Metallklammer zu erhitzen,
betatigten wir den Bedienhebel am Ge
rat und innerhalb weniger Sekunden s ; .rhelectronics.de
schmilzt dann die Klammer in den
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entsprechend. Je nach Beanspruchung
und Materialstirke der Bauteile vari-
iert der Abstand der Klammern, um die
erforderliche Festigkeit zu erlangen.

Fligen ohne Wartezeit

Nachdem alle Klammern gesetzt und
der geschmolzene Kunststoff erkaltet
war, trennten wir die liberstehenden
Dazu befinden
an den Metallklammern vorgestanzte

Drahtenden ab. sich
Einkerbungen beziehungsweise Soll
bruchstellen. Um eine biindige Ober-
fliche zu erzielen, lassen sich die liber-
stehenden Drahtenden mit einem
Winkelschleifer abtrennen und glatt
schleifen.

In unserem Fall war der komplette
Fiigevorgang in wenigen Minuten ab-
geschlossen. Dazu trug die Tatsache
bei, dass bei dieser Fligetechnik keine
Wartezeiten aufgrund langer Abkiihl-
phasen oder Aushidrtezeiten anfallen.
Fiir die etwa 40 mm lange Bruchstelle
flinf
.eingeschmolzen’, um die notige Stabi-

haben wir Edelstahlklammern
litdt zu erreichen.

Nach unserem Test der Reparatur-
losung konnten wir den Unterfahr
schutz wieder an den originalen Befes-

tigungspunkten per Schnellverschluss
montieren. Dabei benotigten wir kei-
nerlei Ersatzteile und der zeitliche Auf-
wand fiir Ristzeit und Fligevorgang
war durchaus tiberschaubar.

Johann Mdrz
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Beugt vor: Als praventive MaBBnahme
flir ein WeiterreiB3en gilt das Abbohren
am Rissende, bevor mit dem Zusam-
menfiigen der Kunststoffteile begon-
nen wird. Bild: Marz

KRAFTHAND-Praxistipp

Bedarfsgerecht: Die Metallklammern
lassen sich in zwei unterschiedlichen
Positionen an den Messingstiften des

,Staplers' fixieren.

Den Riss stoppen

Aufgrund der auf die Karosserie
einwirkenden Vibrationen wahrend
des Fahrbetriebs sollte der Kfz-
Profi darauf achten, grofflachige
Bauteile, etwa eine eingerissene
Radhausschale oder eine gerissene
StoRfangerverkleidung, am Riss-
ende abzubohren. Das verhindert
ein Weiterreifen (Kerbwirkung)
der Bauteile. Erst danach sollte der
Kfz-Profi die schadhaften Kunst-
stoffteile zusammentfiigen. Die Gro-
e der Bohrung ist dabei abhangig
von der Materialbeschaffenheit und

Materialstirke. jm
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